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Spis treści

Siedziba Główna 

Siedziba Pomocnicza 

Agencja

SUSPA – Twój silny partner przemysłowy
Od ponad 50 lat produkty SUSPA są obecne w Twoim codziennym 
życiu – nie tylko w domu, meblach, lodówkach i pralkach, w środkach 
transportu takich jak autobusy, pociągi i samoloty, w nowoczesnych 
meblach biurowych, sprzęcie rekreacyjnym i fitness, ale również w 
łóżkach i stołach operacyjnych używanych w szpitalach i ośrodkach 
rehabilitacyjnych.

Nawet jeśli nie zawsze zauważasz nasze produkty, jesteśmy wszędzie, 
stale podnosząc poziom komfortu i bezpieczeństwa dla wszystkich.

Główni gracze w przemyśle motoryzacyjnym, w produkcji mebli 
biurowych i przemysłowych, transporcie, produkcji urządzeń, opiece 
zdrowotnej, wypoczynku i branży gier opierają się na firmie SUSPA 
jako partnerze rozwojowym dostarczającym rozwiązania systemowe. 
Zaangażowani w zapewnienie najskuteczniejszego dla klienta rozwią-
zania inżynierowie oraz zespół sprzedaży technicznej są przygotowani 
do bezproblemowej współpracy z Twoim personelem.

Dzięki globalnej sieci sprzedaży i dystrybucji firma SUSPA zawsze jest 
w kontakcie z klientami - bez względu na miejsce świata. Zakłady pro-
dukcyjne SUSPA znajdują się w Niemczech, Stanach Zjednoczonych, 
Chinach, Indiach i Czechach. Globalne możliwości produkcyjne zapew-
niają firmie SUSPA konkurencyjną przewagę nad innymi producentami 
sprężyn gazowych.

Niezawodność jako najwyższy standard
Podobnie jak w innych branżach przemysłu w sektorze motoryzacyj-
nym rosną wymagania dotyczące jakości. Dlatego certyfikaty zgodne z 
normą TS 16949 są od dawna integralną częścią firmy SUSPA.

Skuteczne zarządzanie jakością od momentu zakupu po produkcję, 
sprzedaż i końcowe zastosowanie zapewnia sprężynom gazowym 
SUSPA wiarygodność i światową renomę.

Sprężyny gazowe testujemy w 100% zgodnie z naszymi wewnętrzny-
mi normami jakości. Sprężyny gazowe SUSPA osiągają zwykle żywot-
ność ponad 50 000 cykli bez konieczności jakiejkolwiek konserwacji.

Budowa, funkcjonalność i cechy 4-5

System zamówień SUSPA 6

Sprężyny gazowe - program standardowy (Liftline)
Sprężyny gazowe tłumione przy rozciąganiu seria 16

7-15

16-12 Ø cylinder   12 mm Ø tłoczysko 4 mm maks. skok 150 mm siła  40-180 N 7
16-1 Ø cylinder   15 mm Ø tłoczysko 6 mm maks. skok 150 mm siła  50-420 N 8-9
16-2 Ø cylinder 18,5 mm Ø tłoczysko 8 mm maks. skok 250 mm siła  80-750 N 10-11
16-4 Ø cylinder 22 mm Ø tłoczysko 10 mm maks. skok 495 mm siła  100-1.200 N 12-13
16-6 Ø cylinder 28 mm Ø tłoczysko 14 mm maks. skok 500 mm siła  200-2.000 N 14-15

Końcówki
Oczkowe, widełkowe, przeguby kulowe, mocowania kątowe

16-19

Instrukcja montażu 19

Funkcje specjalne
TipUp® - system otwierania stelaży łóżkowych; Soft-Stop; Pozycjonujące sprężyny 
gazowe; Space-mat; TouchLift

20-22

Porady techniczne
Przechowywanie, obsługa, użytkowanie i montaż

23
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Budowa i funkcjonalność sprężyn gazowych Właściwości sprężyn gazowych

Sprężyny gazowe są hydropneumatycznymi elementami regu-
lacyjnymi. Składają się z cylindra ciśnieniowego oraz tłoczy-
ska z jednostką tłoka.  Elementy łączące cylindra i tłoczyska 
pozwalają na właściwe połączenie z urządzeniem klienta.

Elementem centralnym sprężyny gazowej SUSPA jest specjalne 
uszczelnienie i system prowadzenia, które nawet w skrajnych 
warunkach zapewniają hermetyczne uszczelnienie z niskim 
współczynnikiem tarcia.

Sprężyny gazowe są wypełnione nietoksycznym azotem o 
wysokim ciśnieniu. W ten sposób powstaje ciśnienie ładowania, 
które następnie wywiera wpływ na przekrój poprzeczny tłoczy-
ska, wytwarzając siłę rozciągania.

Jeśli siła rozciągania sprężyny gazowej jest większa niż siła 
przeciwwagi, tłoczysko się wydłuża; jeśli siła rozciągania jest 
mniejsza, tłoczysko się chowa. Prędkość wydłużania jest okre-
ślona przez przekrój przepływu w systemie tłumienia.

Oprócz azotu wnęka zawiera określoną ilość oleju smarującego 
i punkt zakończenia amortyzacji.

Efekt tłumienia sprężyny gazowej może być określony w zależ-
ności od wymagań związanych z  funkcją.

Liftline to doskonały program sprężyn gazowych oferowany przez 
firmę SUSPA. Jego skuteczność jest potwierdzona dziesięcioleciami 
obecności na rynku oraz ciągłym wprowadzaniem najnowszych roz-
wiązań. Program SUSPA Liftline zawiera pięć podstawowych typów: 
typ 16-12, 16-1, 16-2, 16-4 i 16-6.

Jak widać na rysunku, krzywe charakterystyczne sprężyny pokazują 
ścieżkę siły sprężyn gazowej w stosunku do skoku - ze stanu rozcią-
gniętego do ściśniętego i z powrotem. Charakterystyka sprężyny jest 
przedstawiona przez  równowagę sił F2/F1. SiłaF1  jest - oprócz rozmia-
rów - najważniejszym kryterium konstrukcji sprężyn gazowych.

Siła F1 jest mierzona 5 mm przed końcem ruchu rozciągającego i w 
ten sposób określa wartość siły sprężyny. Wynikowa siła tarcia FR jest 
generowana pomiędzy liniami siły w kierunku wsuwania i wysuwania. 
Prędkość wysuwania jest podzielona na dwa rodzaje tłumienia: 
w wypadku standardowych sprężyn gazowych prędkość wysuwania 

Charakterystyka sprężyny

Rodzaj Ø Cylindra (mm) Ø Tłoczyska (mm) Maks. skok (mm) Siła F1 (N) Strona

16-12 12 4 150 40 - 180 7

16-1 15 6 150 50 - 420 8

16-2 18,5 8 250 80 - 750 10

16-4 22 10 495 100 - 1.200 12

16-6 28 14 500 200 - 2.000 14

Jak wytwarzana jest siła i skuteczna amortyzacja. Standardowe sprężyny gazowe SUSPA »Liftline« w skrócie

jest kontrolowana przez sekcje pneumatyczne i hydrauliczne. Podczas 
instalacji cylindra gazowego z tłoczyskiem skierowanym w dół tłoczy-
sko początkowo porusza się wzdłuż części wypełnionej gazem (zakres 
pneumatyczny), a następnie przez wypełnioną olejem część cylindra 
ciśnieniowego (obszar hydrauliczny). Tłoczysko jest spowalniane przez 
olej.

W razie potrzeby tłumienie może być również wytworzone dynamicz-
nie przez zastosowanie w rurze osiowego rowka, który pozwala na 
tłumienie niezależne od położenia sprężyny gazowej.

Główne różnice dotyczą średnic cylindrów i tłoczysk oraz różnych sił 
rozciągania.  Dzięki temu za pomocą optymalnej sprężyny gazowej 
możemy spełnić określone przez Ciebie wymagania techniczne.   

cylinder 

zespół tłoka

pakiet uszczelniający i prowadzący

końcówka

azot

wypełnienie olejowe

tłoczysko

końcówka

   

5 5

F1

F2

[N]

[mm]

X=F2/F1

F R

F3

F4

sprężyna gazowa 
rozciągnięta

strefa tłumienia

siła

skok

hydrauliczna pneumatyczna

skok

siła ściskająca

siła rozciągająca

charakterystyka sprężyny 

Sprężyna gazowa 
ściśnięta
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System zamówień SUSPA – prosty i przejrzysty

Typ 16-12 gwint / gwint
Ø cylindra 12 mm, Ø tłoczyska 4 mm, maks. skok 150 mm, siła 40-180 N, zakończenie AM4-BM4

 

5,50

M
4

Ø
 3

,8
0

5,50

M
4

Ø
 1

2

 

skok
L ± 2

końcówka B końcówka A

B A

Prosimy o wybranie końcówek na 
stronach 16-18!

*Maksymalna siła F1 to 150 N dla skoku 120 mm, oraz 120 N 
dla skoku 150 mm. 

 Konfigurator sprężyn gazowych
Skonstruuj swoją indywidualną sprężynę 
gazową przy pomocy konfiguratora sprężyn 
gazowych na naszej stronie www.solvec.pl

1. Wybierz długość i skok 

Numer części SUSPA składa się ze szczegółów technicznych sprężyny gazowej opisującej typ, długość cylindra, 
długość tłoczyska i końcówki.

Typ Cylinder  
(Pomiar A)

Cylinder  
(Końcówka A)

Tłoczysko 
(Pomiar B)

Tłoczysko 
(Końcówka B)

Długość (mm) Końcówki

3. Sprężyny gazowe bez siły rozciągania: tłumik
Typ 16-12 może być użyty bez siły rozciągania, jako tłumik - np. w 
samochodach, meblach, urządzeniach domowych lub zastosowa-
niach przemysłowych. Zachowanie tłumienia może zostać wybrane w 
zależności od potrzeb. Krzywa charakterystyki wskazuje siłę tłumienia 
w zależności od szybkości wysuwu.

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne
72 20 16-12 - 49 - 23 - AM4 - BM4
92 30 16-12 - 59 - 33 - AM4 - BM4

112 40 16-12 - 69 - 43 - AM4 - BM4
132 50 16-12 - 79 - 53 - AM4 - BM4
152 60 16-12 - 89 - 63 - AM4 - BM4
192 80 16-12 - 109 - 83 - AM4 - BM4
232  100 16-12 - 129 - 103 - AM4 - BM4
272 * 120 16-12 - 149 - 123 - AM4 - BM4
332 * 150 16-12 - 179 - 153 - AM4 - BM4

2. Wybierz odpowiednią siłę  F1 i końcówki
Siła rozciągania F1 może wynosić najmniej 40 N i maksymalnie 180 N, 
stopniowanie sił może być dobierane indywidualnie.

Przy zamawianiu należy wskazać siłę wysuwania i odpowiednie koń-
cówki (patrz: strony 16-18) jak następuje: 
Przykład zamówienie: 16-12-49-23-AM4-BM4-120N

Proszę bez wahania kontaktować się z nami w sprawie poszczegól-
nych układów, np. różnych zachowań tłumienia sprężyny gazowej!

Standardowy program sprężyn gazowych Liftline typu 16-12

zachowanie tłumienia

szybkość rozciągania [mm/s]

tłok Q1 + olej 1 
tłok Q1 + olej 2 
tłok Q2 + olej 2 
tłok Q2 + olej 1
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 tł
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Sprężyny gazowe gwint-gwint 
Przy zamawianiu sprężyn gazowych zakończonych gwintami należy określić 
wymagane końcówki (patrz strony 16-18).

Przykład zamówienia: 16-12-89-63-A457-B457-120N

Siła rozciągania 
Siła F1 powinna zostać dodana do końcówki numeru zamówienia w newtonach.

Przykład zamówienia: 16-12-49-23-AM4-BM4-120N

A457 B457

120N

Konfigurator sprężyn gazowych można znaleźć na naszej stronie www.solvec.pl

Siła wysuwania F1 
(w newtonach)

Cylinder  
(Końcówka A)

Tłoczysko 
(Końcówka B)

Dane techniczne

Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy kolor 
cylindra to czarny lub białe aluminium; tłoczysko jest czarne. 
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Standardowy program sprężyn gazowych Liftline typu 16-1

Typ 16-1 Oczko / Oczko, spawane
Ø cylindra 15 mm, Ø tłoczyska 6    mm, maks. skok 150 mm, siła 50-420 N, końcówka  A17-B17

Typ 16-1 Gwint / Gwint
Ø cylindra 15 mm, Ø tłoczyska 6    mm, maks. skok 150 mm, siła 50-420 N, końcówka AM6-BM6

Typ 16-1 Przegub kulowy / Przegub kulowy
Ø cylindra 15 mm, Ø tłoczyska 6 mm, maks. skok 150 mm, siła 50-420 N, końcówka A246-B246

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
106 20 16-1 - 57 - 26 - A17 - B17 01625007
146 40 16-1 - 78 - 45 - A17 - B17 01625008

160 45 16-1 - 86 - 51 - A17 - B17 01625075
179 55 16-1 - 96 - 60 - A17 - B17 01625076
186 60 16-1 - 96 - 67 - A17 - B17 01625009
224 80 16-1 - 111 - 90 - A17 - B17 01625010
264 100 16-1 - 131 - 110 - A17 - B17 01625011
306 110 16-1 - 168 - 115 - A17 - B17 01625077
305,5 120 16-1 - 157,5 - 125 - A17 - B17 01625012
366 150 16-1 - 189 - 154 - A17 - B17 01625013

Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy kolor cylindra oraz tłoczyska to czarny.

końcówka B

końcówka B

końcówka A

końcówka A

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
115,5 20 16-1 - 53,5 - 24 - A246 - B246 01625000
145 35 16-1 - 67 - 40 - A246 - B246 01625070
155,5 40 16-1 - 72,5 - 45 - A246 - B246 01625001
194,5 60 16-1 - 91 - 65,5 - A246 - B246 01625002
235 80 16-1 - 113 - 84 - A246 - B246 01625003
245 85 16-1 - 117 - 90 - A246 - B246 01625071
273 100 16-1 - 131 - 104 - A246 - B246 01625004
316 120 16-1 - 154 - 124 - A246 - B246 01625005
323 120 16-1 - 161 - 124 - A246 - B246 01625072
354 135 16-1 - 168 - 148 - A246 - B246 01625073
375,5 150 16-1 - 183,5 - 154 - A246 - B246 01625006

gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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1. Wybierz długość i skok

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne
  77,5 20 16-1 - 53,5 - 24 - AM6 - BM6
107 35 16-1 - 67 - 40 - AM6 - BM6
117,5 40 16-1 - 72,5 - 45 - AM6 - BM6
156,5 60 16-1 - 91 - 65,5 - AM6 - BM6
197 80 16-1 - 113 - 84 - AM6 - BM6
207 85 16-1 - 117 - 90 - AM6 - BM6
235 100 16-1 - 131 - 104 - AM6 - BM6
278 120 16-1 - 154 - 124 - AM6 - BM6
285 120 16-1 - 161 - 124 - AM6 - BM6
316 135 16-1 - 168 - 148 - AM6 - BM6
337,5 150 16-1 - 183,5 - 154 - AM6 - BM6

2. Wybierz odpowiednią siłę  F1 i końcówki
Siła rozciągania F1 może wynosić najmniej 50 N i maksymalnie 420 N, 
stopniowanie sił może być dobierane indywidualnie.

Przy zamawianiu należy wskazać siłę i odpowiednie końcówki 
(patrz: strony 16-18) jak następuje: 
Przykład zamówienia: 16-1-117-90-A104-B232-250N

Proszę bez wahania kontaktować się z nami w sprawie poszczegól-
nych układów, np. różnych zachowań tłumienia sprężyny gazowej!

Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy 
kolor cylindra oraz tłoczyska to czarny.

końcówka B końcówka A

Wyjaśnienie danych technicznych:
typ cylinder 

(A)
cylinder 

(A)
tłoczysko  

(B)
tłoczysko 

(B)

16-1 - 53,5 - 24 - AM6 - BM6
długość (mm) końcówki

gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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skok
B A

3. Sprężyny gazowe bez siły rozciągania: tłumik
Typ 16-1 może być użyty bez siły rozciągania, jako tłumik - np. w 
samochodach, meblach, urządzeniach domowych lub zastosowaniach 
przemysłowych. 

Zachowanie tłumienia opisane jest na wykresie po prawej stronie i 
może zostać wybrane w zależności od potrzeb gdzie (A 0.5) oznacza 
silniejsze tłumienie a (A2, A3, A4, A6) słabsze.  Krzywa charakterystyki 
wskazuje siłę tłumienia w zależności od szybkości wysuwu. 

zachowanie tłumienia

szybkość rozciągania [mm/s]

si
ła

 tł
um

ie
ni

a 
na

 ro
zc

ią
ga

ni
e 

[N
]

Prosimy o wybranie końcówek na 
stronach 16-18!

 Konfigurator sprężyn gazowych
Skonstruuj swoją indywidualną sprężynę 
gazową przy pomocy konfiguratora sprężyn 
gazowych na naszej stronie www.solvec.pl
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gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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Standardowy program sprężyn gazowych Liftline typu 16-2

Typ 16-2 Oczko / Oczko, spawane
Ø cylindra 18,5 mm, Ø tłoczyska 8    mm, maks. skok 250 mm, siła 80-750 N, końcówka A107-B23

Typ 16-2 Przegub kulowy / Przegub kulowy
Ø cylindra 18,5 mm, Ø tłoczyska 8 mm, maks. skok 250 mm, siła 80-750 N, końcówka A246-B246

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
206,5 60 16-2 - 108 - 65 - A107 - B23 01625024
246,5 80 16-2 - 128 - 85 - A107 - B23 01625025

256,5 90 16-2 - 128 - 95 - A107 - B23 01625082
286,5 100 16-2 - 143 - 110 - A107 - B23 01625026
316,5 120 16-2 - 158 - 125 - A107 - B23 01625083
326,5 120 16-2 - 168 - 125 - A107 - B23 01625027
354,5 133 16-2 - 183 - 138 - A107 - B23 01625084
364,5 140 16-2 - 186 - 145 - A107 - B23 01625028
407,5 160 16-2 - 201 - 173 - A107 - B23 01625029
444,0 178 16-2 - 229,5 - 181 - A107 - B23 01625030
485,5 200 16-2 - 240 - 212 - A107 - B23 01625031
525,5 220 16-2 - 267 - 225 - A107 - B23 01625032
586,5 250 16-2 - 291 - 262 - A107 - B23 01625033 Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy kolor 

cylindra oraz tłoczyska to czarny.

końcówka B

końcówka B

końcówka A

końcówka A

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
166 40 16-2 - 78 - 50 - A246 - B246 01625078
206 57 16-2 - 109 - 59 - A246 - B246 01625014
244 80 16-2 - 121 - 85 - A246 - B246 01625015
256 85 16-2 - 128 - 90 - A246 - B246 01625079
286 100 16-2 - 138 - 110 - A246 - B246 01625016
306 105 16-2 - 158 - 110 - A246 - B246 01625080
326 120 16-2 - 163 - 125 - A246 - B246 01625017
366 140 16-2 - 178 - 150 - A246 - B246 01625018
405 160 16-2 - 203 - 164 - A246 - B246 01625019
446 180 16-2 - 223 - 185 - A246 - B246 01625020
491 195 16-2 - 253 - 200 - A246 - B246 01625081
485,5 200 16-2 - 240 - 207,5 - A246 - B246 01625021
527 220 16-2 - 264 - 225 - A246 - B246 01625022
585,5 250 16-2 - 294 - 253,5 - A246 - B246 01625023

1. Wybierz długość i skok

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne

128 40 16-2 - 78 - 50 - AM6 - BM6

168 57 16-2 - 109 - 59 - AM6 - BM6

206 80 16-2 - 121 - 85 - AM6 - BM6

218 85 16-2 - 128 - 90 - AM6 - BM6

248 100 16-2 - 138 - 110 - AM6 - BM6

268 105 16-2 - 158 - 110 - AM6 - BM6

288 120 16-2 - 163 - 125 - AM6 - BM6

328 140 16-2 - 178 - 150 - AM6 - BM6

367 160 16-2 - 203 - 164 - AM6 - BM6

408 180 16-2 - 223 - 185 - AM6 - BM6

453 195 16-2 - 253 - 200 - AM6 - BM6

447,5 200 16-2 - 240 - 207,5 - AM6 - BM6

489 220 16-2 - 264 - 225 - AM6 - BM6

547,5 250 16-2 - 294 - 253,5 - AM6 - BM6

2. Wybierz odpowiednią siłę  F1 i końcówki
Siła rozciągania F1 może wynosić najmniej 80 N i maksymalnie 750 N, 
stopniowanie sił może być dobierane indywidualnie (wyjątkiem jest 
sprężyna gazowa o długości 128 mm i skoku 40 mm gdzie maksymalna 
siła to 600 N)

Przy zamawianiu należy wskazać siłę i odpowiednie końcówki 
(patrz: strony 16-18) jak następuje: 
Przykład zamówienia: 16-2-121-85-A104-B232-250N

Proszę bez wahania kontaktować się z nami w sprawie poszczegól-
nych układów, np. różnych zachowań tłumienia sprężyny gazowej!

Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy 
kolor cylindra oraz tłoczyska to czarny.

końcówka B końcówka A

gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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skok

Typ 16-2 Gwint / Gwint
Ø cylindra 18,5 mm, Ø tłoczyska 8 mm, maks. skok 250 mm, siła 80-750 N, końcówka AM6-BM6
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(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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Typ 16-4 Przegub kulowy / Przegub kulowy
Ø cylindra 22 mm, Ø tłoczyska 10 mm, maks. skok 495 mm, siła 100-1.200 N, końcówka A207-B207

Typ 16-4 Gwint / Gwint
Ø cylindra 22 mm, Ø tłoczyska 10 mm, maks. skok 495 mm, siła 100-1.200 N, końcówka AM8-BM8
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skok

Standardowy program sprężyn gazowych Liftline  typu 16-4

Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy kolor cylindra oraz tłoczyska to czarny.

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
283 95 16-4 - 153 - 100 - A23 - B23 01625043
383 145 16-4 - 203 - 150 - A23 - B23 01625044

483 195 16-4 - 253 - 200 - A23 - B23 01625045
586 245 16-4 - 294 - 262 - A23 - B23 01625046
683 295 16-4 - 353 - 300 - A23 - B23 01625047
783 345 16-4 - 403 - 350 - A23 - B23 01625048
883 395 16-4 - 453 - 400 - A23 - B23 01625049
983 445 16-4 - 503 - 450 - A23 - B23 01625050

1083 495 16-4 - 553 - 500 - A23 - B23 01625051

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
286 98 16-4 - 148 - 100 - A207 - B207 01625034
326 120 16-4 - 163 - 125 - A207 - B207 01625085
386 148 16-4 - 198 - 150 - A207 - B207 01625035
405 150 16-4 - 198 - 170 - A207 - B207 01625086
444 168 16-4 - 236 - 170 - A207 - B207 01625087
486 198 16-4 - 248 - 200 - A207 - B207 01625036
586 248 16-4 - 298 - 250 - A207 - B207 01625037
686 295 16-4 - 348 - 300 - A207 - B207 01625038
786 345 16-4 - 398 - 350 - A207 - B207 01625039
806 345 16-4 - 418 - 350 - A207 - B207 01625088
886 395 16-4 - 448 - 400 - A207 - B207 01625040
986 445 16-4 - 498 - 450 - A207 - B207 01625041

1086 495 16-4 - 548 - 500 - A207 - B207 01625042

końcówka B końcówka A

1. Wybierz długość i skok

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne

248 98 16-4 - 148 - 100 - AM8 - BM8

288 120 16-4 - 163 - 125 - AM8 - BM8

348 148 16-4 - 198 - 150 - AM8 - BM8

367 150 16-4 - 198 - 170 - AM8 - BM8

406 168 16-4 - 236 - 170 - AM8 - BM8

448 198 16-4 - 248 - 200 - AM8 - BM8

548 248 16-4 - 298 - 250 - AM8 - BM8

648 295 16-4 - 348 - 300 - AM8 - BM8

748 345 16-4 - 398 - 350 - AM8 - BM8

768 345 16-4 - 418 - 350 - AM8 - BM8

848 395 16-4 - 448 - 400 - AM8 - BM8

948 445 16-4 - 498 - 450 - AM8 - BM8

1048 495 16-4 - 548 - 500 - AM8 - BM8

2. Wybierz odpowiednią siłę F1 i końcówki
Siła rozciągania F1 może wynosić najmniej 100 N i maksymalnie 
1200 N, stopniowanie sił może być dobierane indywidualnie 

Przy zamawianiu należy wskazać siłę i odpowiednie końcówki 
(patrz: strony 16-18) jak następuje: 
Przykład zamówienia: 16-4-163-125-A31-B21-500N

Proszę bez wahania kontaktować się z nami w sprawie poszczegól-
nych układów, np. różnych zachowań tłumienia sprężyny gazowej!

Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy 
kolor cylindra oraz tłoczyska to czarny.

końcówka B

końcówka B

końcówka A

końcówka A

końcówka B końcówka A

końcówka B końcówka A

B A

B AB A

Prosimy o wybranie końcówek na 
stronach 16-18!

 Konfigurator sprężyn gazowych
Skonstruuj swoją indywidualną sprężynę 
gazową przy pomocy konfiguratora sprężyn 
gazowych na naszej stronie www.solvec.pl

Wyjaśnienie danych technicznych: 16-4 - 148 - 100 - AM8 - BM8
typ cylinder 

(A)
cylinder 

(A)
tłoczysko  

(B)
tłoczysko 

(B)

długość (mm) końcówki



14 Liftline 15

Typ 16-6 Gwint / Gwint
Ø cylindra 28 mm, Ø tłoczyska 14 mm, maks. skok 500 mm, siła 200-2.000 N, końcówka AM8-BM8

Typ 16-6 Przegub kulowy / Przegub kulowy
Ø cylindra 28 mm, Ø tłoczyska 14 mm, maks. skok 500 mm, siła 200-2.000 N, końcówka A199-B199

gem./acc. to VA 04 03

    = Kontrollmaß / inspection dimension

(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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skok

Standardowy program sprężyn gazowych Liftline typu 16-6

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
250 70 16-6 - 118 - 100 - A31 - B31 01625089
300 98 16-6 - 168 - 100 - A31 - B31 01625061

400 145 16-6 - 218 - 150 - A31 - B31 01625062
500 198 16-6 - 268 - 200 - A31 - B31 01625063
600 248 16-6 - 318 - 250 - A31 - B31 01625064
700 298 16-6 - 368 - 300 - A31 - B31 01625065
800 348 16-6 - 418 - 350 - A31 - B31 01625066
906 398 16-6 - 474 - 400 - A31 - B31 01625067
995 450 16-6 - 508 - 455 - A31 - B31 01625068

1102 500 16-6 - 565 - 505 - A31 - B31 01625069

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne numer katalogowy
278 70 16-6 - 118 - 100 - A199 - B199 01625090
328 98 16-6 - 168 - 100 - A199 - B199 01625052
428 145 16-6 - 218 - 150 - A199 - B199 01625053
528 198 16-6 - 268 - 200 - A199 - B199 01625054
628 248 16-6 - 318 - 250 - A199 - B199 01625055
728 298 16-6 - 368 - 300 - A199 - B199 01625056
828 348 16-6 - 418 - 350 - A199 - B199 01625057
934 398 16-6 - 474 - 400 - A199 - B199 01625058

1023 450 16-6 - 508 - 455 - A199 - B199 01625059
1130 500 16-6 - 565 - 505 - A199 - B199 01625060

1. Wybierz długość i skok

Długość L (mm) ±2 Skok (mm) Dane techniczne
218 70 16-6 - 118 - 100 - AM8 - BM8
268 98 16-6 - 168 - 100 - AM8 - BM8
368 145 16-6 - 218 - 150 - AM8 - BM8
468 198 16-6 - 268 - 200 - AM8 - BM8
568 248 16-6 - 318 - 250 - AM8 - BM8
668 298 16-6 - 368 - 300 - AM8 - BM8
768 348 16-6 - 418 - 350 - AM8 - BM8
874 398 16-6 - 474 - 400 - AM8 - BM8
963 450 16-6 - 508 - 455 - AM8 - BM8

1070 500 16-6 - 565 - 505 - AM8 - BM8

2. Wybierz odpowiednią siłę F1 i końcówki
Siła rozciągania F1 może wynosić najmniej 200 N i maksymalnie 
2000 N, stopniowanie sił może być dobierane indywidualnie 

Przy zamawianiu należy wskazać siłę i odpowiednie końcówki 
(patrz: strony 16-18) jak następuje: 
Przykład zamówienia: 16-6-168-100-A31-B21-500N

Proszę bez wahania kontaktować się z nami w sprawie poszczegól-
nych układów, np. różnych zachowań tłumienia sprężyny gazowej!

Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy 
kolor cylindra oraz tłoczyska to czarny.

końcówka B końcówka A

gem./acc. to VA 04 03

    = Kontrollmaß / inspection dimension

(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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Wszystkie wymiary podane w mm. Standardowy kolor cylindra oraz tłoczyska to czarny.

końcówka B

końcówka A

końcówka B końcówka A

B A

B A

końcówka B

końcówka A

końcówka B końcówka A

B A

Prosimy o wybranie końcówek na 
stronach 16-18!

 Konfigurator sprężyn gazowych
Skonstruuj swoją indywidualną sprężynę 
gazową przy pomocy konfiguratora sprężyn 
gazowych na naszej stronie www.solvec.pl

Wyjaśnienie danych technicznych: 16-6 - 118 - 100 - AM8 - BM8
typ cylinder 

(A)
cylinder 

(A)
tłoczysko  

(B)
tłoczysko 

(B)

długość (mm) końcówki



16 Liftline 17

Przegub kulowy  / stal ocynkowna nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy C

odpowiednia dla
16-12

A456-B456 16810007 M4 •

Końcówki dla typów 16-1, 16-2, 16-4, 16-6

Końcówki dla typu 16-12

Oczko / cynk nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy ∅ C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A26-B26 06500029 12 M8 • •

A30-B30 06500155 8,1 M8 • •

A31-B31 06500145 10,1 M8 • •

A104-B104 06500078 12 M6 • •

A220-B220 06510005 6,1 M6 • •

A221-B221 06510006 8,1 M6 • •

A222-B222 06510007 10,1 M6 • •

C 12

16

R9,50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

C 12

16

R9,50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / ZinkC 12

16

R9,50

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A26-B26 M8 12
+0,1 06500029

A30-B30 M8 8,1
+0,2 06500155

A31-B31 M8 10,1
+0,2 06500145

A104-B104 M6 12
+0,1 06500078

A220-B220 M6 6,1
+0,2 06510005

A221-B221 M6 8,1
+0,2 06510006

A222-B222 M6 10,1
+0,2 06510007

Auge / Zink

Oczko / cynk nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy ∅ C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A1-B1 06500094 6,1 M6 • •

A2-B2 06500070 8,1 M6 • •

A13-B13 06500071 8,1 M8 • •

A132-B132 06500076 10,1 M6 • •10 min.

5
±0

,2

C

12 max.

12

28 ±0,2

R8

 

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

10 min.

5
±0

,2

C

12 max.

12

28 ±0,2

R8

 

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

10 min.

5
±0

,2

C

12 max.

12

28 ±0,2

R8

 

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

  A1-B1 M6   6,1
+0,2 06500094

  A2-B2 M6   8,1
+0,2 06500070

  A13-B13 M8   8,1
+0,2 06500071

  A36-B36 M8   6,1
+0,2 06500095

  A132-B132 M6 10,1
+0,2 06500076

Auge / Zink

Oczko / stal ocynkowana nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy ∅ C

odpowiednia dla
16-12

A457-B457 06710559 4,1 M4 •

gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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A10-B10 M6 8,1
+0,2 06500164

A223-B223 M6 6,1
+0,2 06510008

A228-B228 M6 6,75
+0,1 06510010

Auge / Zink

R7,5

13

10
,5

C 10

Anschluß-
bezeichnung C Ø Teilenummer

A10-B10 M6 8,1
+0,2 06500164

A223-B223 M6 6,1
+0,2 06510008

A228-B228 M6 6,75
+0,1 06510010

Auge / Zink

Oczko / cynk nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy ∅ C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A20-B20 06500191 8,1 M8 • •

A111-B111 06500525 10,1 M8 • •

11 min.

B

C 18

22

15 18

Anschluß-
bezeichnung A B Teilenummer/

partnumber

A20-B20 M8 8,1
+0,2 06500191

A111-B111 M8 10,1
+0,2 06500525

Auge / Zink

11 min.

B

C 18

22

15 18

Anschluß-
bezeichnung A B Teilenummer/

partnumber

A20-B20 M8 8,1
+0,2 06500191

A111-B111 M8 10,1
+0,2 06500525

Auge / Zink

11 min.

B

C 18

22

15 18

Anschluß-
bezeichnung A B Teilenummer/

partnumber

A20-B20 M8 8,1
+0,2 06500191

A111-B111 M8 10,1
+0,2 06500525

Auge / Zink

Oczko / stal czarna nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy ∅ C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A412 - B412 06760017 8,1 M8 • •

C 10

16

12

SR9

Anschluß-
bezeichnung C Ø Material/

Farbe Teilenummer

A412 - B412 M8 8,1 Stahl/
schwarz 06760017

Auge

C 10

16

12

SR9

Anschluß-
bezeichnung C Ø Material/

Farbe Teilenummer

A412 - B412 M8 8,1 Stahl/
schwarz 06760017

Auge

C 10

16

12

SR9

Anschluß-
bezeichnung C Ø Material/

Farbe Teilenummer

A412 - B412 M8 8,1 Stahl/
schwarz 06760017

Auge

Widełki / stal ocynkowana nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy ∅ C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A232-B232 06810029 6 M6 • •

C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

C6

12

B

10

9

24

31

12

Anschluß Bezeichnung A B Material/
Farbe Teilenummer

A232-B232 Gabelkopf M6 6
H9 Stahl/

verzinkt 06810029

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

Przegub kulowy  nazwa 
końcówki nazwa

numer 
katalogowy

Materiał / 
kolor C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A129-B129 gniazdo kulowe 09700087 stal / ocynko-
wana

M8 • •

sworzeń kulisty 06700116 stal / czarna

zawleczka
zabezpieczająca

06800019 Niro

C

M8

SW17

30 13
Kugel

15

29
,5

0

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700116

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

C

M8

SW17

30 13
Kugel

15

29
,5

0

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700116

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

A

M8

SW17

30 13
Kugel

15

29
,5

0

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700116

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

Przegub kulowy  nazwa 
końcówki nazwa

numer 
katalogowy

Materiał / 
kolor C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A199-B199 gniazdo kulowe 09700087 stal / ocyn-
kowana

M8  • •

sworzeń kulisty 06700205 stal / czarna

zawleczka
zabezpieczająca

06800019 Niro
C

M10

SW17

30 13
Kugel

15

36

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700205

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

C

M10

SW17

30 13
Kugel

15

36

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700205

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

A

M10

SW17

30 13
Kugel

20

36

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A129 - B129

Kugelpfanne M8 Stahl/
verzinkt 09700087

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06700205

Sicherungs-
bügel Niro 06800019

Kugelgelenk

Widełki / stal ocynkowana nazwa 
końcówki

numer 
katalogowy ∅ C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A21-B21 06800124 8 M8 • •

C8

B

16

1416

12

32

42

Anschluß-
bezeichnung A B Material/

Farbe Teilenummer

A21-B21 M8 8
H8 Stahl/

verzinkt 06800124

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

C8

B

16

1416

12

32

42

Anschluß-
bezeichnung A B Material/

Farbe Teilenummer

A21-B21 M8 8
H8 Stahl/

verzinkt 06800124

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

C8

B

16

1416

12

32

42

Anschluß-
bezeichnung A B Material/

Farbe Teilenummer

A21-B21 M8 8
H8 Stahl/

verzinkt 06800124

Gabelkopf / Stahl, verzinkt

∅

Końcówki i mocowania

gem./acc. to VA 04 03
    = Kontrollmaß / inspection dimension
(       ) = Hilfsmaß / reference dimension
 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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y

x

R

P1
G

P2

S

H

+Y

+X

o�en

geschlossen

α

W

klapa otwarta

klapa zamknięta

G

Mocowania kątowe: przeznaczone do sprężyn gazowych z F1max=450 N

Szybkozłączne gniazdo kulowe, beznarzędziowy demontaż 

Gniazdo kulowe nazwa 
końcówki nazwa

numer 
katalogowy

Materiał / 
kolor C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A329-B329 gniazdo 
kulowe

16210021 tworzywo / 
czarny

M6 • •

 

10
Kugel

19

C

Anschluß Bezeichnung C Material/
Farbe Teilenummer

A329 - B329 Kugelpfanne M6 Kunststoff/
schwarz 16210021

Kugelpfanne

10
Kugel

19

C

Anschluß Bezeichnung C Material/
Farbe Teilenummer

A329 - B329 Kugelpfanne M6 Kunststoff/
schwarz 16210021

Kugelpfanne

10
Kugel

19

C

Anschluß Bezeichnung C Material/
Farbe Teilenummer

A329 - B329 Kugelpfanne M6 Kunststoff/
schwarz 16210021

Kugelpfanne

Mocowania kątowe nazwa Materiał / kolor numer katalogowy

Mocowania kątowe stal / ocynkowana 15810019 

Mocowania kątowe stal / czarna 15810020 

22
,6

0

38,20

19,10

63,50

2x 5,10

8,
40

t=2,3

10
Kugel

25,40

50,80

6,
75

17
,6

5

3x 5,10 12
,1

0

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810019

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810020

Winkelblech

22
,6

0

38,20

19,10

63,50

2x 5,10

8,
40

t=2,3

10
Kugel

25,40

50,80

6,
75

17
,6

5

3x 5,10 12
,1

0

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810019

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810020

Winkelblech

22
,6

0

38,20

19,10

63,50

2x 5,10

8,
40

t=2,3

10
Kugel

25,40

50,80

6,
75

17
,6

5

3x 5,10 12
,1

0

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810019

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810020

Winkelblech

Mocowania kątowe nazwa Materiał / kolor numer katalogowy

Mocowania kątowe stal / ocynkowana 15810023 

Mocowania kątowe stal / czarna 15810024 
20,65

25,40

50,80

25,40

63,50

721
,8

0

36
,2

0

5x 5,10

10
Kugel

2,30

12,10

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810023

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810024

Winkelblech

20,65

25,40

50,80

25,40

63,50

721
,8

0

36
,2

0

5x 5,10

10
Kugel

2,30

12,10

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810023

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810024

Winkelblech

20,65

25,40

50,80

25,40

63,50

721
,8

0

36
,2

0

5x 5,10

10
Kugel

2,30

12,10

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810023

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810024

Winkelblech

Mocowania kątowe nazwa Materiał / kolor numer katalogowy

Mocowania kątowe stal / ocynkowana 15810021 

Mocowania kątowe stal / czarna 15810022 

25,40

50,80

12
,1

0

3x 5,10

6,
75

10
Kugel

2x 5,10

38,20

63,50

19,10

8,
40

22
,6

0

t=2,3

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810021

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810022

Winkelblech

25,40

50,80

12
,1

0

3x 5,10

6,
75

10
Kugel

2x 5,10

38,20

63,50

19,10

8,
40

22
,6

0

t=2,3

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810021

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810022

Winkelblech

25,40

50,80

12
,1

0

3x 5,10

6,
75

10
Kugel

2x 5,10

38,20

63,50

19,10

8,
40

22
,6

0

t=2,3

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810021

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810022

Winkelblech

Mocowania kątowe nazwa Materiał / kolor numer katalogowy

Mocowania kątowe stal / ocynkowana 15810025 

Mocowania kątowe stal / czarna 15810026 

50,80

25,40

17,50

35

3,25

1,60

6,
35 8,
70

25
,4

044
,4

5 60
,3

5
12

,1
010

Kugel

3

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810025

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810026

Winkelblech

50,80

25,40

17,50

35

3,25

1,60

6,
35 8,
70

25
,4

044
,4

5 60
,3

5
12

,1
010

Kugel

3

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810025

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810026

Winkelblech

50,80

25,40

17,50

35

3,25

1,60

6,
35 8,
70

25
,4

044
,4

5 60
,3

5
12

,1
010

Kugel

3

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810025

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810026

Winkelblech

Mocowania kątowe nazwa Materiał / kolor numer katalogowy

Mocowania kątowe stal / ocynkowana 15810102 

Mocowania kątowe stal / czarna 15810103 

10
Ku

ge
l

39,2512,10

5,35

24,35

6,
35

19
,0

5

31
,7

5

4x 5,20

38
,1

0

53,90

19
,0

5

2,40

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810102

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810103

Winkelblech

10
Ku

ge
l

39,2512,10

5,35

24,35

6,
35

19
,0

5

31
,7

5

4x 5,20

38
,1

0

53,90

19
,0

5

2,40

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810102

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810103

Winkelblech

10
Ku

ge
l

39,2512,10

5,35

24,35

6,
35

19
,0

5

31
,7

5

4x 5,20

38
,1

0

53,90

19
,0

5

2,40

Bezeichnung Material/
Farbe Teilenummer

Winkelblech Stahl/
verzinkt 15810102

Winkelblech Stahl/
schwarz 15810103

Winkelblech

Przykład:

Końcówki i mocowania

Dobór odpowiednich sprężyn 
gazowych 

Wszystkie wymagane punkty geometryczne (R, G, P1, P2, H) muszę 
być podane jako współrzędne  osi x/y w zamkniętej pozycji.

Instrukcje dotyczące instalacji i użytkowania
Pomożemy Państwu dobrać odpowiednią sprężnę gazową do dowolne-
go urządzenia. Wymagamy następujących danych:

W = waga klapy [kg] 
α = kąt otwarcia 
R = punkt obrotu 
G = środek ciężkości klapy 
P1 = Przyłącza pomiędzy sprężyną gazową a klapą 
P2 = Przyłącza pomiędzy sprężyną gazową a ramą 
H = uchwyt na klapie 
X = odległość na osi X 
Y = odległość na osi Y

Przegub kulowy nazwa 
końcówki nazwa

numer 
katalogowy

Materiał / 
kolor C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A201-B201 gniazdo 
kulowe

16800052 stal / 
czarna

M6 • •

sworzeń 
kulisty

06710041 stal / 
czarna

A207-B207 gniazdo 
kulowe

16800055 stal / 
czarna

M8 • •

sworzeń 
kulisty

06710041 stal / 
czarna

19

SW13

M8

C

25

10
Kugel

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

19

SW13

M8

C

25

10
Kugel

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

19

SW13

M8

C

25

10
Kugel

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A201 - B201 Kugelpfanne M6 Stahl/
schwarz 16800052

A207 - B207 Kugelpfanne M8 Stahl/
schwarz 16800055

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

Przegub kulowy nazwa 
końcówki nazwa

numer 
katalogowy

Materiał / 
kolor C

odpowiednia dla
16-1 16-2 16-4 16-6

A246-B246 gniazdo 
kulowe

16210000 tworzywo /
czarny

M6 • •

sworzeń 
kulisty

06710041 stal / 
czarna

SW13

C

M8

19

24
,9

0

10
Kugel

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A246 - B246
Kugelpfanne M6 Kunststoff/

schwarz 16210000

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

SW13

C

M8

19

24
,9

0

10
Kugel

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A246 - B246
Kugelpfanne M6 Kunststoff/

schwarz 16210000

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

SW13

C

M8

19

24
,9

0

10
Kugel

13

Anschluß Bezeichnung A Material/
Farbe Teilenummer

A246 - B246
Kugelpfanne M6 Kunststoff/

schwarz 16210000

Kugelzapfen Stahl/
schwarz 06710041

Kugelgelenk

25
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Funkcje specjalne

TipUp® : system podnoszenia (otwierania) 
stelaży łóżkowych
Ten innowacyjny mechanizm definiuje na nowo sposób otwierania i 
zamykania łóżek ze schowkami. Łóżko może być bez wysiłku otwie-
rane, zamykane i zatrzymywane w każdym położeniu, za pomocą 
jednego palca.

TipUp® pasuje do dowolnego rodzaju ramy i  przeznaczony jest dla 
obciążeń między 25 a 100 kg. Montaż mocowania w czterech różnych 
pozycjach, pozwala użytkownikowi dostować dynamikę otwierania i 
zamykania do własnych potrzeb.  

Firma SUSPA zaprojektowała nową sprężynę gazową ze specjalnym 
tłumieniem i funkcją AntiShock, która nie tylko zapewnia komfort, 
ale przed wszystkim zwiększa bezpieczeństwo podczas zamykania.

System może być zmontowany beż żadnych specjalnych narzędzi, 
jedynie z wykorzystaniem klucza imbusowego, a czas złożenia 
jednego łóżka jest krótszy o ponad 65% w porównaniu do systemu 
tradycyjnego.

TipUp® jest produkowany z włókna szklanego wzmacnianego polia-
midem, dzięki czemu jest wyjątkowo lekki i kompaktowy.

Dostarczamy cały system wyposożony w sprężyny gazowe, mocowa-
nia poliamidowe i śruby. 

Bezeichnung

Bezeichnung

Bezeichnung

Soft-Stop: sprężyna gazowa z dynamicznym 
tłumieniem
Standardowe sprężyny gazowe jak również sprężyny gazowe Soft-Stop 
są tłumione przy rozciąganiu. Po nieznacznym otwarciu klapy (zaled-
wie 10 stopni) oba rodzaje sprężyn gazowych bez dodatkowej pomocy 
automatycznie podniosą klapę do położenia w pełni otwartego - w 
przybliżeniu 90 stopni. Aby zminimalizować wibrację, specjalne tłumie-
nie hydrauliczne kontroluje prędkość w całym zakresie otwarcia, dzięki 
czemu  sprężyna zwalnia w sposób płynny, co skutkuje bardzo delikat-
nym zatrzymaniem klapy lub innego unoszonego przedmiotu.

Zalety sprężyny gazowej Soft-Stop

• Prędkość wysuwania jest określona.

• Ruch jest płynnie amortyzowany w całym zakresie skoku 

• Drzwi lub pokrywa są delikatnie spowolniane po osiągnięciu pełne-
go rozciągnięcia. 

• Funcja amortyzacji działa niezależnie od położenia

Pozycjonująca sprężyna gazowa
Jeżeli klapa mebla ma być używana w wielu różnych położeniach, 
pozycjonująca sprężyna gazowa może być właściwym rozwiązaniem. 
Drzwi lub pokrywy mogą być pozycjonowane w dowolnym położeniu 
przez cały zakres ruchu.

Zalety Pozycjonującej sprężyny gazowej

• Przeciwwaga dla obciążeń występujących podczas otwierania

• Zdolność do utrzymania lub pozycjonowania drzwi w dowolnej 
pozycji w całym zakresie ruchu. 

• Erreichbarkeit der Klappe

Space-mat: sprężyna gazowa z kołnierzem 
smarującym
Sprężyna gazowa z kołnierzem smarująco – zabezpieczającym opiera 
się na zasadzie space-mat. Zgodnie z nią pianka z tworzywa sztucz-
nego umieszczona wokół tłoczyska przez działanie kapilarne wchła-
nia smary do zagłębień, a następnie uwalnia je, gdy potrzebne jest 
smarowanie.

W efekcie żywotność sprężyny gazowej znacznie się poprawia, zwłasz-
cza  w wymagających technicznie środowiskach (brud i kurz).

Zalety sprężyny gazowej Space-mat

• Odpowiednia dla wymagających technicznie środowisk (brud i kurz)

• Odpowiednia dla specjalnych sytuacji montażowych (np. tłoczysko 
na górze)

Kappe

Space-Mat

Gasfedersprężyna gazowa

Space-Mat

kołnierz
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Przechowywanie

Po dłuższym przechowywaniu po stronie tłoczyska może się pojawić 
lekki film olejów. Taki powierzchniowy film należy do specyfiki syste-
mu i nie ma wpływu na jego działanie. Części należy przechowywać 
w takiej pozycji, aby tłoczysko znajdowało się na dole. Po sześciu 
miesiącach przechowywania części powinny być przynajmniej raz 
uruchomione.

Obsługa

Produkty SUSPA pracują pod wysokim ciśnieniem. Tłoczysko nie może 
być uszkodzone, malowane lub traktowane agresywnym materia-
łem  - może to wywołać problemy z żywotnością, bezpieczeństwem i 
funkcjonowaniem. Folię i papierowe opakowanie (ładunki statyczne) 
należy przechowywać z daleka od urządzenia. Obciążenia promienio-
we, uderzenia, wszelkiego rodzaju przeróbki i manipulacje (np. otwie-
ranie), obciążenia rozciągające, nagrzewanie, ponowne malowanie, 
transportowanie luzem, poddawanie silnym wpływom ścieków lub 
słonej wody - są niedopuszczalne. Cylinder nie może być zniekształ-
cony lub uszkodzony. Produkty, które w jakikolwiek sposób zostały 
zmodyfikowane albo uszkodzone, nie mogą być dalej używane i muszą 
zostać wymienione.

Porady techniczne

Użytkowanie 

Specyficzne potrzeby klienta są podstawą projektów technicznych 
produktów SUSPA. Szczegółowe wymagania techniczne powinny być z 
wyprzedzeniem omówione z technikami SUSPA odpowiedzialnymi za 
wdrożenie. Nasze produkty mają specyfikacje wymienione na rysun-
kach. O ile nie podano inaczej, produkty mogą być używane z tłoczy-
skami skierowanymi w dół, w zakresie temperatur -30°C do +80°C.

Montaż

Sprężyny gazowe SUSPA pracują pod wysokim ciśnieniem i nie powin-
ny być wystawione na działanie wysokich temperatur ani otwierane. 
Sprężyny gazowe SUSPA powinny być montowane tylko z określonymi 
końcówkami dostarczonymi przez SUSPA. Należy unikać montażu na 
stałe. Należy przestrzegać norm bezpieczeństwa. O ile nie ustalono 
inaczej, sprężyny gazowe muszą być montowane tłoczyskiem w dół.

TouchLift: sprężyny gazowe, które blokują się 
w pozycji sciśniętej
SUSPA TouchLift jest sprężyną gazową, która blokuje się przy całko-
witym ściśnięciu. Jednym z możliwych zastosowań jest przytrzymanie 
osłon pokryw w miejscu, w pozycji opuszczonej. Blokada jest zwalnia-
nia przez delikatne naciśnięcie pokrywy.

Blokada działa podobnie do długopisu: 

• Naciśnij raz i sprężyna gazowa blokuje się w miejscu.

• Naciśnij jeszcze raz i sprężyna gazowa rozciąga się.

Zastosowanie

Przy wykorzystaniu sprężyny gazowej SUSPA TouchLift elementy 
mebli mogą być schowane tak, że osłona pokrywy jest na równi z 
odpowiednią powierzchnią. Przedmioty mogą być podnoszone i cho-
wane  przez naciskanie pokrywy. 

Przykłady zastosowań

• Chowanie i wysuwanie płaskich ekranów

• Chowanie i wysuwanie minibarów i list zasilających

• Podnoszenie i opuszczanie zagłówków lub podłokietników sof

Zalety

Główną zaletą SUSPA TouchLift jest bardzo niski poziom hałasu oraz 
7 mm przesunięcia przy zwalnianiu.

Sprężyna gazowa TouchLift pracuje bez zasilania, zatem żadne kable 
i baterie nie są potrzebne. Jej żywotność odpowiada żywotności 
standardowej sprężyny gazowej, czyli ok 50 000 cykli.

Ściśnięta
zablokowana

rozciągnięta

Funkcje specjalne
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